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1.2 Introducion
As impresoras son dispositivos importantes de saida, sen dubida os segundos mais empregados, s6 por detras das pantallas.
As impresoras dan como saida versions en papel dos arquivos gardados no ordenador, como documentos, follas de céalculo, imaxes, paxinas web, etc.

Estes dispositivos conéctanse, normalmente, ao porto USB, ao porto Paralelo ou directamente & rede LAN. E, xa as mais modernas, poden
comunicarse directamente con lapices de memoria USB, tarxetas de memoria e camaras dixitais.

Algunhas impresoras cofiécense como dispositivos multifuncion pola sua capacidade de imprimir, enviar, recibir, copiar e escanear documentos.
Sen dubida, as caracteristicas principais dunha impresora son a velocidade, que se mide en paxinas por minuto (ppm) e que, na maioria das
impresoras, depende de si se imprime en color ou en monocromo, e a resolucion maxima, que se mide en puntos por pulgada (ppp). En ambos valores,

canto maior é, mellor é o funcionamento e calidade ao momento da impresion.

Temos distintas tecnoloxias de impresion, pero as mais tipicas son: impresoras laser, de inxeccion de tinta, térmicas e de impacto.

1.3 Impresoras matriciais

A impresora matricial ou impresora de matriz de puntos € un tipo de impresora de impacto cunha cabeza de impresién que se despraza de esquerda a
dereita imprimindo sobre a paxina polo impacto, oprimindo unha cinta de tinta contra o papel, de forma similar ao funcionamento dunha maquina de
escribir. Ao contrario que as maquinas de escribir ou impresoras de margarita, as letras son obtidas por seleccién de puntos dunha matriz e, polo tanto,
é posible producir distintos tipos de letra e graficos en xeral.

Pola presion mecanica que require a impresioén, estas impresoras poden crear copias carbén en folios adicionais.
Esta tecnoloxia foi comercializada en primeiro lugar por Digital Equipment Corporation.

Técnicamente, o termo "matricial” é inapropiado, porque casi todas as impresoras de inxeccién de tinta, impresoras térmicas e impresoras laser
producen matrices de puntos. Pola contra, esta palabra foi reservada para as impresoras matriciais por impacto.

As cintas de impresoras de impacto seguen diferentes tipos de desefos de cartucho. Algunhas tiien a mesma anchura que o papel, mentres que outras
axustanse ao cabezal de impresion.
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Cinta Impresora impacto

As impresoras de impacto utilizan papel ou etiquetas sen satinar de distintas anchuras e tamafos. Moitas empregan rollos de papel con perforaciéns
aos lados para que a alimentacién tractora o coloque no punto exacto de impresion.

Impresora impacto traccion papel

Rollo impresora impacto

1.4 Impresoras laser e LED

As impresoras laser son similares, en moitos sentidos &s fotocopiadoras:

* Os dous tipos de dispositivos empregan un tambor cargado electrostaticamente que recibe a imaxe que se vai a transferir ao papel.
¢ Os dous tipos de dispositivos tamén utilizan un téner en polvo de grao fino que se quenta para que se adhira ao papel.

Pero tamén existen diferenzas importantes entre a fotocopiadora e a impresora laser:
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¢ As impresoras laser producen imaxes dixitalmente, activando e desactivando puntos individuais; por outro lado, a maioria das copiadoras

seguen sendo dispositivos analéxicos.

¢ As impresoras laser actdan baixo o control dun ordenador; as fotocopiadoras tefien sempre un escaner adicado como fonte das imaxes,
ainda que, cada vez mais, poden tamén ter como fonte un ordenador.

¢ As impresoras laser usan temperaturas moito mais altas que as copiadoras para adherir a impresién ao papel; se empregamos etiquetas ou
transparencias nunha impresora laser, poden producirse danos no aparato debido a que o adhesivo das etiquetas se pode fundir e que as

transparencias se podan derritir.

Laser vs LED

A diferencia principal entre unha impresora laser e unha LED esta no dispositivo de imaxes. A impresora laser usa un laser para transferir a imaxe

ao tambor, mentres que unha impresora LED usa unha rede de LEDs para realizar a mesma tarefa. Polo demais, as duas tecnoloxias son

practicamente idénticas.

As impresoras laser e LED son un exemplo de impresoras de paxina. Isto quere dicir que no comezan a impresion ata que non recibiron a paxina
completa. Esta caracteristica fai que este tipo de impresoras precisen moita memoria, pois, como minimo deben ter en memoria unha paxina a imprimir
e, se esta paxina ten gréaficos ou imaxes con muoita resolucién, a paxina pode ocupar moicho espazo.

Antes de que poida realizarse o proceso de impresion laser, deben ter lugar os seguintes sucesos:

¢ A impresora laser debe recibir a paxina completa antes de comezar a imprimir.
¢ Unha vez recibida a paxina, a impresora introduce a folla de papel cés seus rodillos de alimentacion.

O proceso de impresioén laser (e LED), tamén denominado como proceso EP (Electrofotografico), é o seguinte, unha vez que o papel esta dentro do

mecanismo de impresién (Fonte das imaxes):
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1. Limpiase o exceso de téner do tambor e se elimina a carga eléctrica para preparar a seguinte paxina.

2. Acondiciénase o tambor de imaxe.

3. Escribese a paxina no tambor.

4. Revélase a imaxe sobre o tambor c6 toner.

5. A imaxe da paxina con toner transfirese ao papel.

6. A imaxe da paxina con téner findese de maneira permanente no papel.

Impresion laser
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1.4.1 Cartuchos de toner

¢ A maioria das impresoras laser utilizan cartuchos de téner que relinen o tambor de imaxe e o revelador c6 téner. Esto proporciona un xeito
sinxelo e eficiente de remprazar os elementos da impresora laser que mais risco de desgaste tefien.

Segundo o modelo, un cartucho de téner novo pode requirir tamén que se cambie un raspador que se utiliza para eliminar o exceso de téner
durante o ciclo de fusién. Normalmente, vefien no mesmo paquete que o cartucho de téner.

¢ A reciclaxe dos cartuchos de toner abarata o prezo destes consumibles ata un 30%.

* Mantefia sempre o cartucho cerrado, pois este é sensible 4 luz e, se se queda fora da impresora & luz do dia, a superficie do tambor de
imaxe pode resultar danada.
Ao cambiar o téner, hai que ter coidado de non mancharnos nin as mans, a cara ou a roupa. Pois pode deixar un residuo dificil de limpar.

* Para a impresién laser monocroma, faise uso dun Unico téner. Se a impresién é en cor, é necesario contar con catro (un por cada cor base,

CMYK).
¢ As impresoras laser en color...

1.5 Impresoras de chorro de tinta

As impresoras de chorro ou inxeccién de tinta funcionan expulsando gotas de tinta de distintas cores sobre o papel. Hoxe en dia son as impresoras
mais empregadas nas casas pola sua calidade de impresién e precio baixo. Iso si, tefien como inconveniente que a impresién si sae cara polo precio
da tinta en si e do desgaste. Asi e todo, como o nimero de impresidns non soe ser moi alto, son as mais elixidas como impresora no fogar.

¢ A impresién de inxeccién de tinta, como a impresién laser, é un método sen contacto do cabezal c6 papel.

- A tinta é emitida polas boquifias que se atopan no cabezal de impresion. Este cabezal percorre a paxina en franxas horizontais,
empregando un motor para moverse lateralmente e outro para pasar o papel en pasos verticais.

- Unha franxa de papel é impresa, entonces o papel se move, listo para unha nova franxa.

- A tinta obtense duns cartuchos remprazables (denominandose asi, impresoras CMYK - Cyan, Magenta, Yellow, Black). Algunhas
impresoras utilizan dous cartuchos, un para a tinta negra e outro para a de cor, onde estan as tres colores basicas (cian, magenta e
amarelo). Temos asi o problema de que, se utilizamos mais unha cor que outra, nos veremos obrigados a realizar a substitucién do cartucho
cando calquera das tres cores se esgote, ainda que os demais compartimentos tefian tinta ainda (asf e todos, nestes Ultimos anos, este
problema estase vendo solucionada pola aparicién no mercado de impresoras con distintos cartuchos para cada cor).

- Por dltimo, indicar que, para mellorar os tonos claros e oscuros, as novas impresoras fotograficas contan con ata doce cores diferentes
(magenta claro, cian claro, negro claro, azul marino, laranxa, vermello e verde entre outros).

Sistemas de impresién nas impresoras de chorro de tinta:

- A tecnoloxia térmica a utilizan as impresoras HP (Hewlett-Packard) e outras como Canon. O sistema é sinxelo pois utiliza o calor para que
o cabezal vaia expulsando gotas de tinta. O cabezal ten unha camara chea de tinta, cando o quentador aumenta a temperatura a tinta
expandese xerando burbullas de vapor e fai que saia unha parte moi pequena do seu volume ao exterior pola boquilla. Canto mais pequena
sexa esta gota, mais resolucion tera a impresora (da orde de menos de 10 picolitros).

Un dos problemas que tifan estas impresoras é que a calidade de impresién non era moi boa pois o cabezal residia no cartucho en
vez de na impresora. As piezoeléctricas acadaban mellor calidade. Hoxe en dia, evolucionaron e as calidades esta & par.
Outro detalle a ter en conta é que, para re-encher o cartucho é mellor non esperar a que se esgote de todo a tinta, pois os cabezais
quéimanse coa ausencia de tinta pois estes seguen funcionando "en seco".
- A tecnoloxia piezoeléctrica é a empregada por Epson. Nesta tecnoloxia empréganse materiais piezoeléctricos que tefien a propiedade de
que xeran movemento aplicandolles unha carga eléctrica. Polo tanto, cando se precisa expulsar unha gota de tinta, aplicase unha corrente
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ao elemento piezoeléctrico e este presiona a cAmara que contén a tinta.
As impresoras con cabezais piezoeléctricos poden empregar tintas baseadas en pigmentos, que son mais resistentes 4 humidade
e acadan impresiéns de maior calidade que as baseadas en sales. As que tefien pigmentos non poden ser empregadas en
cabezais térmicos, pois atascarianos.
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¢ Papel e medios de impresiéon en chorro de tinta.

Vimos que as impresoras laser non son axeitadas para imprimir en distintos medios que se deforman coa calor (como transparencias e
materiais plasticos).

Nas impresoras de chorro de tinta podemos imprimir sen problemas en:

- Fotografias satinadas.

- Transparencias.

- Tarxetas de empresa.

- Etiquetas (tamén en etiquetas transparentes).

1.6 Impresoras térmicas

As impresoras térmicas utilizan transferencias por calor para crear o texto e os graficos no papel.
Estes aparellos utilizanse en terminais de venta e caixeiros automaticos, e tamén para alguns tipos de impresion portatil.

Etiquetas e ribbon

Impresora térmica
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Ribbon

Poden empregar tres tecnoloxias diferentes:

0 Transferencia térmica.
A impresion con Transferencia Térmica prodlcese cando a calor dos cabezais da impresora aplicase a cinta ou ribbon. O material
da cinta transfirese a etiqueta ou papel. Este sistema € menos brusco que os cabezais dunha impresora, pois a parte traseira da
cinta ribbon € moi suave e protexe os cabezais da friccion. Ademais coa impresion por transferencia térmica pédese utilizar
calquera tipo de papel, tela e etiquetas tanto normais como térmicas.

¢ Térmica directa.
A impresion Térmica Directa realizase cando o cabezal de impresora entra en contacto directo coa etiqueta que estd composta por
papel térmico. Unha capa da etiqueta volvese negra conforme se aplica calor. Por este motivo, para este tipo de impresoras
térmicas directas non se precisa cinta ribbon, pero deben utilizarse etiquetas térmicas ou papel térmico.
Para o seu correcto uso e mantemento, as etiquetas térmicas non deben expofier ao sol, focos de luz ou outra fonte de calor,
porque se ennegrecen.
Ainda que o sistema de impresién térmica directa non require comprar cintas ribbon, este método desgasta os cabezais da
impresora mais rapido que o de transferencia térmica. Cé paso do tempo teranse que comprar recambios para substituir os
cabezais da impresora, e resultara mais custoso.
Outra desvantaxe para a impresion térmica directa é que as etiquetas se volven amarelentas c6 tempo, e a impresién vaise
borrando ou se torna agrisada. En xeral, as empresas de transporte que realizan traslados de corta duracién poden utilizar
etiquetas térmicas porque estas s6 precisan durar un ou dous dias. Ainda que, normalmente, duraran uns seis meses en boas
condicions.

¢ Sublimacion de tinta.

Articulos sublimados

A sublimacién é un proceso co que se consigue un cambio do estado sélido ao gaseoso sen pasar por liquido. Este é precisamente
o funcionamento do proceso de impresién mediante sublimacién que consiste en transferir ?mediante a aplicacién de calor- a tinta
depositada en papel sobre a superficie que se desexe sublimar.

A superficie de impresion soe ser un papel especial ou un obxecto de poliéster, como por exemplo unha tarxeta de plastico ou
unha tela.

O propésito principal das impresoras de sublimacién de tinta é crear imaxes brillantes de alta calidade. Son as mais indicadas para
producir estampaxe en diferentes materiais, revistas, folletos e outras imaxes de caracter profesional.

A limitacién desta técnica radica na necesidade dun alto contido de poliéster por parte do material a sublimar: durante o planchado,
a tinta adquire un estado gaseoso impregnando os poros do poliéster e posibilitando deste xeito unha transmisién do pigmento do
papel ao material que adquirira a sia gama cromatica sen perder o seu tacto orixinal. Non obstante, existen soluciéns para
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converter materiais en sublimables como o algodén, madeira ou vidro.
O proceso de sublimacién pode levarse a cabo mediante métodos tradicionais ou dixitais. No método tradicional utilizaremos a

serigrafia para estampar en espello sobre o papel e posteriormente transferir o desefio. Este método é o axeitado para medianas
ou grandes tiradas que non requiran unha gran definicién (limitaciéon imposta pola propia serigrafia).
A sublimacién mediante métodos dixitais polo contrario é moito mais flexible e ademais de servir para grandes produciéns tamén é

mais rendible para as pequenas tiradas.

A definicién das imaxes é moito maior ao realizarse a impresiéon mediante equipos dixitais de inxeccién de tinta desefiados para tal
fin ou adaptados para poder utilizar tintas axeitadas para la sublimacién.
Asi: A sublimacion dixital ofrece unha grande calidade de imaxe, cunha alta resolucion e nivel de detalle, nitidez e cores
vivas combinado cunha enorme durabilidade ao lavado e sen engadir tacto ao material.

(LT ETT

Sublidetd | ||

TR USE WITH ﬁl il

Impresora sublimacion

1.7 Impresoras 3D

Tintas sublimacién

Unha impresora 3D é unha maquina capaz de imprimir figuras con volumen a partires dun desefo feito por ordenador

Papel sublimacion

Unha impresora 3D o que realmente fai é producir un desefio 3D, creado ¢6 ordenador, nun modelo 3D fisico (real). Por exemplo, podemos desefiar un
obxecto empregando calquera programa de CAD (Desefio Asistido por Computador) e, logo, poderemos imprimila e obter asi o obxecto fisico.

Unha impresora 3D ¢ algo méaxico, € como se puideramos crear obxectos "da nada". Obxectos tan sinxelos como unha taza ou moito mais complexos e
incribles como partes dun avién ou incluso 6rganos humanos empregando células dunha persoa.

O termo "impresora", como o seu nome indica, fai referencia a ese dispositivo que permite producir documentos sobre papel, en branco e negro ou a
cor, almacenados no noso ordenador (documentos, graficos, fotos). Pero, as "impresoras 3D" dan un salto mais al6, e son capaces de imprimir e crear

os obxectos completamente, non s6 unha imaxe deles sobre un papel.

As impresoras en 3D son unha auténtica revolucién tecnoldxica, vexamos como funcionan, os tipos que hai e que son capaces de facer.

1.7.1 {Como Funciona una Impresora 3D?

As impresoras 3D empregan multiples tecnoloxias de fabricacion pero todas utilizan 0 mesmo proceso para crear os obxectos, empregan un proceso

que crea os obxectos por capas denominado "proceso aditivo".

Hoxe en dia existen incluso escaneres 3D que nos permiten escanear un obxecto e, directamente, velo no noso ordenador para logo imprimilo, sen
necesidade de dibuxalo nos mesmos. Esto o fai todavia mais sinxelo, case como facer unha simple foto.

As impresoras 3D utilizan principalmente 3 formas de imprimir, o que da lugar a 3 tipos de impresoras diferentes. Ainda que todos os tipos de
impresoras 3D empregan o proceso aditivo, hai algunhas diferencias na forma de construir o obxecto.

1.7.2 Tipos de Impresoras 3D

¢ Adicion de polimeros ou FDM: Hai que ter en conta que "Polimeros = Plasticos". O que fai é ir fundindo un filamento (fio) de polimero
mediante un pico (boca de saida) e depositando capa sobre capa o material fundido ata crear o obxecto sélido. Nesta tecnologia, o propio
material vaise engadindo por capas ata crear a forma desexada. As impresoras que empregan esta técnica ten un coste menor e son as mais
utilizadas no ambito educativo. Esta técnica tamén se cofiece como "Deposicion de Material Fundido" ou FDM. E unha tecnoloxia que
permite conseguir pezas utilizando plastico ABS (similar ao material dos xoguetes Lego) ou ben PLA (un polimero biodegradable que se
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produce dende un material organico).

¢ Por laser: con tecnoloxia laser encontramonos con duas formas diferentes:
- Estereolitografia o SLA: SLA ou fotosolidificacion significa endurecer un polimero a luz. Partese dunha base que se sumerxe dentro dun
recipiente cheo da resina liquida e vai saindo do recipiente capa a capa. O laxer vai solidificando a base segundo vai saindo do recipiente

para crear o obxecto. Con esta tecnoloxia pédense obter pezas de altisima calidade.

- SLS: SLS significa "sinterizado de laser dun material". O material, a diferencia do SLA, esta en estado "de polvo". O laser impacta no polvo
e funde o material e se solidifica (sinterizado). E igual que o SLA s6 que o material no que se bafia a base sera de polvo.

Estereolitografia - Youtube
1.7.3 Software de desefio 3D

Non é preciso ser un experto en programas CAD para poder imprimir en 3D. Non se precisa ser un experto en AutoCad, por exemplo, ou en
SolidWorks para poder crear obxectos 3D.

En internet hai multitud de programas sinxelos e ferramentas faciles que nos permitiran facelo sen un curso intensivo de Desefio Asistido por

Ordenador. Un exemplo pode ser a ferramenta de Google chamada Google SketchUp que ofrece unha version gratuita e estd sendo moi popular por
ser moi facil de usar. Outro, de similares caracteristicas é Blender.

1.7.4 Materiais de impresion 3D
Os materiais mais empregados en educacién son os polimeros e os plasticos, e por ese motivo, nos centraremos en eles.

« ABS (acrilonitrato butadieno estireno) : é un plastico moi tenaz, duro e rixido. Aguanta altas temperaturas e é facil pintar sobre él. E moi
resistente e presenta unha certa flexibilidade. A impresién con este material precisa dunha cama quente ou base de impresién quente onde
se deposita a peza, para conseguir a estabilidade necesaria. Ollo durante a impresién, pois se debe ter unha boa ventilacién, xa que se xeran
gases nocivos. Non é biodegradable. Este material € capaz de soportar altas temperaturas. Un rollo de 1Kg deste tipo suele costar uns 18?.

e PLA (polidcido Iictico): é un material que se obtén a partires de materiais naturales como o almidén de millo ou a cafia de azucre. E
biodegradable e non emite gases téxicos durante a impresién. Non precisa base quente. Non resiste temperaturas tan altas como o ABS, a

partir dos 60°C comeza a descompoiierse. Non é moi facil de pintar. O seu prezo é duns 18?/kilo.

¢ Laybrick: é unha mistura de varios materiais plasticos e mestura de varios materiais plasticos e xeso. A partires del obténense pezas con
aspecto de pedra arenisca. Pddese pintar e lixar facilmente. E mais caro que os anteriores, uns 20? cada 250 gramos.

e Laywoo-D3: formado por un polimero e un 40% de polvo de madeira. Obtéfiense pezas cun certo parecido & madeira. As pezas obtidas
pddense lixar, serrar e pintar. O seu prezo é parecido ao laybrick.

o Filaflex: é un filamento elastico cunha base de poliuretano e outros aditivos que lle confieren unha grande elasticidade. A impresién con este
material é lenta. Utilizase para imprimir zapatillas, prétesis, carcasas para teléfonos mébiles, etc. 500 gramos ten un prezo duns 277.

Enlace interesante

-- Volver
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https://www.autodesk.es/solutions/3d-cad-software
http://www.solidworks.es/sw/products/solidworks-products-adwords.htm?mktid=7773&gclid=Cj0KCQiAwp_UBRD7ARIsAMie3Xbj-C2vPAugWmUTDnUjcYnpvokNjtl_PhJgYwPuoLDBtSa0M-L8oPkaAvISEALw_wcB
https://www.sketchup.com/es
https://www.blender.org/
https://es.wikipedia.org/wiki/Acrilonitrilo_butadieno_estireno
https://es.wikipedia.org/wiki/%C3%81cido_polil%C3%A1ctico
https://en.wikipedia.org/wiki/3D_printing_filament
https://filament2print.com/es/maderaceramico/590-filamento-laywoo-d3-3mm.html
https://filament2print.com/es/filaflex/672-filaflex-natural.html
http://www.areatecnologia.com/informatica/impresoras-3d.html
https://manuais.iessanclemente.net/index.php/Perif%C3%A9ricos

